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Destilliertisch fir Ammonisk-Bestimmungen. — Wirtach.-gew. Tell.

- 1875

Es liegt durchaus nicht im Interesse des Stan-
des, daB dieser neue Wettbewerb Anhinger findet.
[A. 93]

Destilliertisch
fiir Ammoniak-Bestimmungen.

Aus dem Laboratorium der Deutschen Ammoniak-
Verkaufs-Vereinigung, G. m. b. H., Bochum.)

: (Eingeg. 81./5. 1812

Der nebenstehend abgebildete Destillierapparat
(D. R. G. M. 503 981) eignet sich besonders fiir Mas-
senbestimmungen, wie sie imn Kokereilaboratorium
iblich und notwendig sind, und besitzt den Vorteil
der Einfachheit in seiner Konstruktion und voll-
stindigen Ubersichtlichkeit zum Unterschiede von
den élteren, mit Kiihlkdsten versehenen Apparaten.
Er bezweckt ein rasches Arbeiten bei erleichterter
Arbeitsweise und  vermeidet  alle  iiberfliissigen
Gummiteile, welche leicht zu Undichtigkeiten fith-
ren. AubBerdem ist er mit einer zweckmafigen und
gut ausgenutzten Kiihlung verselien, so daB nach
beendeter Destillation die Sdure in den Auffang-
gefdBen sofort titriert werden kann, was bei dem
fiir Amnioniakbestimmung iiblichen Indicator Me-
thylorange von Wert ist, da diescr nur in der Kilte
angewendet werden darf. Mit der Kiithlung lassen
sich gut Temperaturen von etwa 15° erreichen, und

es ist ein ev. Verspritzen und Emporschlendern der
Badure in den AuffanggefaBen ebenfalls vermieden.

Die Destillation wird in iiblicher Weise in
Erlenmeyerkolben mit einem der gebriuchlichen
Aufsitze, der zum Abgangsrohr schriag nach unten
in das AuffanggefdB b fiihrt, vorgenommen. Die
AuffanggefiaBe b befinden sich zur Kiihlung in dem
Kiihlbehilter a, der mit Wasserzu- und -ablauf ver-
sehen ist. Die AuffanggefiBe b stehen vollstandig,
d. h. fast bis zum Halse im kontinuierlich zu- und
durch h ablaufenden Kiihlwasser. Gegen den star-
ken Auftrieb der AuffanggefiBe b ist der eigenartig
geformte Halter ¢ angebracht, welcher seitlich auf-
geschnitten ist. Hierdurch lassen sich die Auffang-
gefiBe b sehr bequem ein- und ausschalten. Der
Halter c ist an einem gemeinsamen Stative d mit-
tels Muffe e, welche letztere mit seitlich angebrach-
ter Schraube verschen ist, sehr beweglich und durch
einfachen Handgriff in jede gewiinschte Stellung zu
bringen. Als Gummiteile sind nur der VerschluB g
und die Verbindung f erforderlich. Der Destillier-
tisch wird in der Regel fiir 6—12 Bestimmungen
eingerichtet, d. h. mit 6—12 nebeneinander ange-
ordneten Destillicrapparaten armiert und kann
leicht an jede Gas- und Wasserlcitung angeschlossen
werden, wozu fiir letztere das Ansatzrohr an h an-
gebracht ist.

Die alleinige Ausfilhrung der Apparate ist der
Firma Heinrich Faust in Kéln a. Rhein, Neue Lang-
gasse 4, iibertragen worden. {A. 126

Wirtschaftlich-gewerblicher Teil.

Die Imprignierten Grubenhblzer waren ge-
legentlich der cisenbahnseitigen Beratungen iiber
die Neuregelung der Holztarifierung Gegenstand
cingehender Feststellungen. In der Frage sclbst
wurde beschlossen, die impriagnierten Grubenhélzer
genau wie die rohen nach dem begiinstigten Spezial-
tarif 111 zum Transport zuzulassen, womit den
Wiinschen einer groBen Anzahl von Interessenten
entgegengekommen worden ist,

Die Impragnierung crfolgt zum Schutz gegen
a) Faulnis von Eisenbahnschwellen, Telegraphen-
stangen, sonstigen elektrischen Leitungsmasten,
Rund- und Schnitthilzern fiir Wasserbauzwecke,
Hélzern von Einfriedigungen aller Art, Rebpfihlen,
Bergbauhélzern und zwar Rundhélzern fiir den
Ausbau der Strecken und Kanthélzer fiir den Bau
von Schachtanlagen, b) Schwamm- und Feuers-
gefahr fiir Hochbau- und Bergbauhélzer.

Durch die Impréagnierung wird die Lebens-
dauer der Holzer etwa um ein Vier- bis Sechsfaches
verlangert.

Im Bergbau werden impragnierte Holzer vor-
zugsweise zum Ausbau solcher Strecken benutzt,
bei denen auf lingere Standdauer des Ausbaues
unter Wegfall des ldastigen und kostspieligen Aus-
wechselns der Holzer Wert gelegt wird, besonders
bei Vorrichtungsstrecken, die erst in spiterer Zeit
fiir den Ausbau in Frage kommen, ferner bei Haupt-
beforderungs- und Wetterabzugsstrecken, sowie an
warmen, nassen und zugigen Stellen. Grubenholz
ist hauptsachlich da einer schnellen Fiulnis aus-

gesetzt, wo cine gleichmiBige fcuchtwarme Luft
herrscht, welche die die Holzfasern zerstérende
Pilzbildung und Fiulnis auBerordentlich beschleu-
nigt.

Bei der Impragnierung werden die faulnis-
widrigen Stoffe in geschlossenen Kesseln unter An-
wendung von Vakuum und Druck in alle durch-
triinkbaren Teile des Holzes eingefithrt. Ein zweites
— das Cyanisier- — Verfahren, bei dem nur die
dufleren Schichten getrinkt werden, besteht darin,
dal die Hoélzer, wenn sie ganz impréigniert werden,
in Behiltern aus Holz oder Zement in eine etwa
2—39.ige Losung von Quecksilbersublimat einge-
legt werden. Je nach dem Verwendungszweck der
Holzer kommen als erhaltende Stoffe hauptsich-
lich Steinkohlenteerdle oder Metallsalze in Betracht
und zwar erstere in Deutschland heute fast aus-
schliefllich zur Impridgnierung von Eisenbahn-
schwellen, Telegraphenstangen, sonstigen elektri-
schen Leitungsmasten, Rund- und Schnitthélzem.
Dagegen werden Halzer, die im Bergbau verwendet
werden, sowie Holzer fiir Hochbauzwecke fast aus-
schliellich mit Metallsalzen behandelt.

In Deutschland werden hauptsichlich Tannen-
und Kiefernholzer impréagniert. Die Verwendungs-
zwecke fiir rohe und imprignierte Holzer der ver-
schiedenen Holzgattungen sind gewdhnlich die
gleichen, Eine besondere Qualitit der genannten
Holzarten wird fiir die Imprignierung nicht ver-
langt.

Die Imprégnierung mit Steinkohlenteersl findet





